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Umschau.

Anordnung zur Vermeidung von Schwingungen.

Im Engineering vom 6. August 1927 beschreiben
W. Christie und Grey, Ltd, Engineers in London, drei
Methoden, um die stérenden Schwingungen und Erschiitte-
rungen, die von im Betriebe befindlichen Maschinen herriihren,
auszuschalten. Die ersten zwei Methoden beruhen auf dem
Prinzip der Abfederung durch Federn, wie es im Fahrzeugbau
angewandt wird, indem man die Erschiitterungen hierdurch ab-
sorbiert. Zun#chst wird, wenn keine geniigend grofien und
schweren Fundamente moglich sind, ein zweiteiliger Kasten,
der Federn enthidlt, unter die Maschine gesetzt. Der obere
Kasten erhiilt die Maschine aufmontiert, der untere ruht auf
dem Fundament. Dabei ist darauf zu achten, daB die Schwin-
gungen der Federn und die der Maschine nicht harmonieren.
Bei der zweiten Methode wird ein Rahmen, #hnlich wie bei
Fahrzeugen, mit der Maschine auf Federn gesetzt und durch
entsprechende Gegenfedern senkrecht und wagerecht fest-
gehalten. Diese zweite Methode ist u. a. bei einer Dampi-
turbine mit 4000 Touren pro Minute und einer doppelten
Rideriibersetzung auf 560 Touren pro Minute angewandt und
arbeitet vollkommen zufriedenstellend. Ferner wurde sie bei
einem 110-PS-Vierzylinder-Dieselmotor mit 320 Touren pro
Minute ausgefiihrt, der mit Generator etwa 10 t wiegt.

Die dritte Methode verwendet besonders préparierte Kork-
platten in einem Eisenrahmen, Coresil-Platten genannt. Der Kork
wird besonders préipariert, um se'ne Elastizitit zu erhalten
und gegen Zerstérung durch irgendwelche Einfliisse geschiitzt
zu sein. Diese Rahmen mit Korkeinlage werden zwischen das
Fundament und den unter der Maschine befindlichen Funda-
mentblock gebracht. Hierbei gehen die Fundamentschrauben
nur in den Fundamentblock und nicht durch die Platten. Diese
Anordnung hat sich bei einem 2000-KW.-Umformer vorziiglich
bewidhrt und hat Schwingungen und Geriusche vollkommen
vermieden, Zeichnungen im Original. (Engineering 120,
259—261 [1927], 6. August.)

Baurat Dipl.-Ing. Jul. Oelschliger, Wismar a. d. O.

Zusammenarbeit auf dem Gebiete der chemischen

Ingenieurwissenschaft zwischen England und Amerika.

Im niichsten Jahre wird die englische Gesellschaft chemischer
Ingenieure die Vereinigten Staaten von Nordamerika besuchen.
Die Vorbereitungen hierfiir liegen in den Hénden von Dr. J. V.
N. Dorr, dem Vizepriasidenten des amerikanischen Institutes
fitr chemische Ingenieurwissenschaft. Einzelheiten iiber das
Programm sowie die Kosten fiir eine Beteiligung an der Reise
werden, nachdem die vorbereitenden Arbeiten fast zum Ab-
schlufl gekommen sind, in aller Kiirze veréffentlicht werden.
Da auch der Kongrefl der Chemischen Gesellschaft (Society of
Chemical Industry) im néichsten Jahre in New York abgehalten
wird, wird man dabei bestrebt sein, den Besuch zu der gleichen
Zeit der Abhaltung dieses Kongresses stattfinden zu lassen, da-
mit den englischen chemischen Ingenieuren auch eine Beteili-
gung an diesem Kongrefl moglich sein wird.

Industrienachrichten.

Neue Auslandsauitrige fiir die deutsche Koksofenindustrie.
Die Firma Dr. C. Otto & Co., G. n1. b. H.,, Bochum, hat wieder-
um bedeutende Auslandsauftrige erhalten. Die Consett Iron
Company Ltd. Durham hat der Gesellschaft den Bau von
57 Regenerativ-Koksdéfen mit Zwillingszugheheizung einschlie3-
lich der vollstindigen Nebenproduktenanlagen (Benzol- und
Ammoniakfabrik) tibertragen. Ferner hat der Jugo-Stahltrust
den Bau von 80 Ofen, ebenfalls Regenerativ-Kokséfen mit
Zwillingsbeheizung einschliefllich der Nebenproduktenanlagen
in Auftrag gegeben. Die Rybniker Steinkohlengewerkschaft hat
55 Kokstfen bestellt. In Hagendingen baut die Gesellschaft
zurzeit eine umfangreiche Benzolfabrik fiir die Union de Con-
sommateurs de Produits Metallurgiques & Industriels, Paris.
Gleichfalls fiihrt das Unternehmen zurzeit den Bau von 90 Ofen
mit Zwillingsbeheizung einschliefllich der Nebenprodukten-
anlagen auf Zeche Rutschenkowo des staatlichen Steinkohlen-
trustes Donugol aus.

Zusammenschluf in der Kilteindustrie. Von der Ver-
waltung der Gesellschaft fiir Lindes Eismaschinen Akt.-Ges.
wird nunmehr folgendes mitgeteilt: Zwischen der Gesellschaft
tiir Lindes Eismaschinen Akt.-Ges. in Wiesbaden einerseits
und der Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg Akt.-Ges., sowie
der Maschinenfabrik Efilingen anderseits, wurde ein fiir diese
Teile selbst als auch fiir die Kiltetechnik allgemein bedeut-
sames Abkommen getroffen. Aus Griinden der Fabrikations-
bereinigung und der methodischen Arbeitsverteilung wird die
gesamte Herstellung von Kélteanlagen, die bisher in den Werk-
stitten der Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg Akt.-Ges.
Werk Augsburg und ihrer Abteilung Riedinger in Augsburg,
sowie in den Werkstitten der Maschinenfabrik Eflingen
erfolgte, in der Maschinenfabrik Efilingen zusammengelegt, die
in Zukunft die Fertigung von Grofkdltemaschinen nach System
Linde iibernimmt. Die Projektierung, der Verkauf und die
technische Bearbeitung geschieht durch die Gesellschaft fiir
Lindes Eismaschinen Akt.-Ges., Hauptniederlassung Wiesbaden.
Die Herstellung der Kleinkéltemaschinen und -anlagen erfolgt
nach Systemen getrennt in der Maschinenfabrik Efilingen und
in den Linde-Werken Maschinenfabrik Siirth und G. H. Walb
& Co. in Mainz. Der Gesamtvertrieb der Kleinkéltemaschinen-

anlagen wurde der Linde-Gesellschaft, Zweigniederlassung
G. H. Walb & Co. in Mainz-Kostheim iibertragen. Die jahr-
zehntelangen praktischen Erfahrungen der sechs Unter-

nehmungen: Gesellschaft fiir Lindes Eismaschinen Akt.-Ges. in
Wiesbaden, Maschinenfabrik Augsburg-Niirnberg Akt.-Ges.,
Werk Augsburg, der ehemaligen Maschinen- und Bronzewaren-
fabrik L. A. Riedinger Akt.-Ges. in Augsburg, der Maschinen-
fabrik EBlingen, sowie von Maschinenfabrik Siirth und
G. H. Walb & Co. in Mainz-Kostheim werden durch diesen Zu-
sammenschlufl nutzbringend verwertet.

Die Unterharzer Berg- und Hiittenwerke, Oker a. Harz,
haben die bisher im Besitz der Stadt Schéningen sich be-
findende chemische Fabrik gekauft.

Ingenieur Eduard Friedrich als Inhaber der Firma: Max
Friedrich & Co., Maschinenfabrik, Eisengieflerei und Apparate-
bauanstalt fiir die chem. Industrie, Keramik und Zerkleine-
rungsbranche, Leipzig-Plagwitz, Zschochersche Str. 69, feierte
sein 25jahriges Geschéftsjubilium.

Vom Aluminiumwalzwerksverband. Der Aluminiumwalz-
werksverband teilt mit: Grundpreis fiir Aluminiumhalb-
tabrikate wie bisher — je nach Grofie der Abschliisse oder Aui-
trige — 253 bis 265 M. fiir je 100 kg.

Der Riickgang der Kautschukpreise. Das folgende Schau-
bild gibt einen Uberblick iiber die mengenméfige Einfuhr von
Kautschuk, Guttapercha und Balata seit Beginn des Jahres 1925.
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Im Herbst 1925 erfolgte im Zusammenhang mit der einsetzen-
den Wirtschaftskrisis ein starker Riickgang der Kautschuk-
einfuhr. Aber bereits vom Januar 1926 ab stieg die Einfuhr-
kurve wieder an. Wenn die Kautschukeinfuhr bereits vom
Januar 1926 ab eine Steigerung zu verzeichnen hat, obwohl
damals die Wirtschaftskrisis alles andere als beendet war, so
ist diese Einfuhrsteigerung nur im Zusammenhang mit dem
Riickgang des Kautschukpreises zu verstehen. Es erfolgten
damals namlich angesichts des starken Sinkens des Kautschuk-
preises starke spekulative Voreindeckungen, die erst Monate
spiter vom Konsum endgiiltig aufgenommen wurden. Im
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iibrigen ist seit dieser Zeit die Kautschukeinfuhr, von Zufalls-
schwankirnzen abgesehen, ununterbrochen gestiegen. Die Ge-
staltung «les Kautschukpreises ist im Schaubild auf Grund der
Hamburger Notierung einer bestimmten Kautschukart nur fir
die be‘den Jahre 1925 und 1926 wiedergegeben. Im Jahre
1927 hat Jer Kautschukpreis eine Erhdhung nicht erfahren, viel-
mehr ist gerade in den letzten Wochen und Monaten ein
weiteres Abbrockeln der Kautschukpreise zu verzeichnen ge-
wesen.  Nas  Absinken der Preise kommit natiirlich dem
deutschen Konsum zugule.

Armaturen u. Maschinenfabrik A.-G., vorm. J. A. Hilpert,

Niirnberg. Nachh DBorsengeriichten hat die Gesellschaft im
laufenden Geschiftsjahr einen wesenilich gréfleren Absatz
erreicht  als 1926; sie verfiige auch gegenwiirtig iiber be-

deutende Auftragsbestinde. Der gute Geschiftsgang rechtfertige
die Annahme, daf§ die Divicendenzahlung fiir 1927 wieder auf-
genommen werden kénne, und man rechne mit einer Dividende
von voraussichtlich 5 bis 6%. Wie hierzu von Verwaltungsseite
mitgeteil' wird, stimmen diese Angaben hinsichtlich Absatz und
Auftragshestand mit den Tatsachen iiberein. Dagegen sci eine
Schittzung der fiir 1927 zu erwartenden Dividende noch nicht
moglich, Jda das Geschéftsjahr erst mit dem 31. Dezember d. J.
ablauft.

Aus dem Zentralhandelsregister.

Anton Korfmacher, Apparatefabrik Diisseldorf. In das
Ilandelsregister des Amtsgerichts Diisseldorf ist am 7. 10, 1927
eingetragen: Das Geschiift ist au den Kaufmann Adolf Korf-
macher in Diisseldorf veraduflert, der es unter der bisherigen
Firma fortfihrt. Der Ubergang der in dem Betriebe des Ge-
schiifts begriindeten Verbindlichkeiten ist bei dem Erwerbe des
Geschifts durch den Kaufmann Adolf Korfmacher ausgeschlossen.

Maschinen- u. Apparatebauanstalt Gebriider Wenzel, Niirn-
berg. 1In das Handelsregister des Amtsgerichts Niirnberg ist
eingetragen: Maschinen- und Apparatebauanstalt Gebriider
Wenzel, Nirnberg, Bienweg 10/12, Herstellung von Apparaten
der cheriischen und verwandten Industrie sowie die Fabri-
kation von Werkzeugen,

Verlustquellen in der Chemischen Fabrik.

Wir bitten dic Leser der ..Chemfa‘** um Uberlassung kurzer, zur Veroflent-
lichung geeigneter Beitriige aus jhrer eigenen Praxis.

6. Zuschrift*: Wiederholt beobachtete ich, dafi die
Schlosser nach Beendigung einer Reparatur alte, sogar auch
ganz neue Schrauben mit Muttern, einzelne Niete usw. l'egen
lieflen.  Beim n#chsten Reinigen des Betriebes kamen diese
Teile unter den Schutt und geriefen so in Verlust. Auf Vor-
halt wur.le mir erwidert, derartiges liele sich nicht vermeiden;
es handle sich ja auch um keine nennenswerten Objekte.

Ieh lief3 daraufhin diesen Kehricht tiglich von einem alten
Invaliden auf Schrauben, Nieten usw. durchsuchen und die
gefunderen Teile sammeln.  Nach einem halben Jahr hailte
ich folgende Sammlung gewonnen:

275 neue und 346 alte Schrauben mit Muttern,
42 nene und 93 alte Schrauben ohne Muttern,
67 neue und 147 alte einzelne Muttern.

Wir setzten denselben Invaliden daran, gegen e‘ne geringe
Priimie «ie alten Schrauben und Muttern nach ihrer Brauch-
barkeit zu sortieren und alle Teile, die noch nicht als
Schrott erschienen, wieder gangbar zu machen, ebenso die
gefunder en Nieten auszusuchen usw. Das Ergebnis war nach
Abzug aller Unkosten ein Gew'nn von etwa 600,— M. oder, auf
das Jahr umgerechnet, von 1200,— M. Dr. M.

Bemerkung der Schriftleitung:  Solche Verlustquellen
finden s ch in jedem Betrieb. In grofleren Werken geht man
verschiedentlich dazu iiber, sie planmifiig und zenfral zu be-
handeln. &o findet man Beschiftigung fiir eine ,Invaliden-
werkstat e, gewinnt fiir die Gesamtheit bedeutende Werte
zuriick und erzielt alle Beteiligten durch immer wieder
orfolﬂendes Vorhalten dieser Summen zur Sparsamkeit.

"') Dh Zuschritten werden als Dokumente in der Redaktion aufbewahrt;
Nennung cer hxmen und Per:oncn unterblexbl in allen Fillen.

Verlustquellen in der Chemlschen Fabrik — Dechema Nachrlchten

l Zeitschrift far
angcw'mdze (‘hcmle

Dechema-Nachrichten.

Zehn Jahre deutsche Normung,

Bereits vor dem Kriege waren grifiere industrielle Werke
dazu iibergegangen, einheitliche Abmessungen -— Normen - -
fiir die Teile aufzustellen, die im cigenen Betrieb immer wieder
in grofierer Stiickzahl gebraucht wurden. Wihrend des Krieges
entstand nun durch den Massenbedarf des Heeres an den ver-
schiedensten Artikeln das Bediirfnis nach weiteren normierten
Geridten. Man erkannte, dafl eine Vereinheitlichung des Heeres-
bedarfes sich nicht getrennt vor der Vereinheitlichung der Grund-
clemente des gesamten Maschinenbaues durchfithren lie und
griindete im Mai 1917 den ,Normalienausschufi fiir den
Maschinenbau®. Bald stellte es sich heraus, dafi der Rahmen
zu eng gezogen war und schou im Dezember 1917 wurde der
»Normenausschufi der deutschen Industrie” gegriindet, der auf
breiterer Grundlage die Normung durchfiithren sollte. Der Kreis
der an den Arbeiten sich Beteiligenden wuchs aber zusehends,
«0 dal im Herbst 1926 der Name in ,,Deutscher Normen-
ausschuf}* umgewandelt wurde.

Diesen1 Deutschen Normenausschuff hat sich nun auch die
Deutsche Gesellschaft fiir chemisches Apparatewesen E. V.,
~Dechema®, mit ihren Normen angeschlossen, die die Fach-
nornienarbeit iiber Laboratoriumsgerite, séurefesles Steinzeug,
chemische Grofi-Apparate usw. in die Hand genommen hat.

Die Normung erstreckt sich heute auf folgende Gebicte:
Armaturen, Autogenindustrie, Bauwesen, Bergbau, Bureau-
mobel und Bureaugerat, Danipfkessel, Eisecnbahnwagenbau,
Eisenbahnwesen, Elektrotechnik, Fahrradbau, Feuerwehrwesen,
GieBereiwesen, Hauswirtschaft, Hebemaschinen, Holzbearbei-
tungsmaschinen, Kéltetechnik, Kinotechnik, XKolfferindustrie,
Kraftfahrbau, Krankenhauswesen, Laboratoriumsgerite, land-
wirtscliaftliche Maschinen, Lokomotivbau, Luftfahrt, allge-
meinen Maschinenbau, Phototechnik, Rohrleitungen, séiurefestes
Steinzeug, Schiffbau, Schreibmaschinen, Schuhwesen, Schweifi-
techn’k, Stoffe, Textilindustrie, Transmissionen, Wagen und Priif-
maschinen, Werkzeuge, Werkzeugmaschinen und Werkstoffe.

Am 28. Oktober fand die 10. Jahresversammlung des
Deutschen Normenausschusses im Mormorsaal des Zoo statt,
iiber die wir noch berichten werden.

Zur praktischen Einfiihrung der Glasgerite-Normung,

Im Laboratorium eines westlichen groflen gemischien
Eiseunhiittenwerkes, dessen monatliche Zahl der Einzelbestim-
nungen um etwa 35000 schwankt, wurden Ermittlungen iiber
die Verwendbarkeit der Denog-Gerile nach Normblatt
l)enog 1-—12 angestellt mit folgendem Ergebnis:

Bisheriger monatl cher
Durchxchmttq (;lancratevelblauch
Denog Den Normgeriten Grofen, aufler-
Norm- Bereits dhnlich. ohne  halb des Gréfleu-
blatt “den Normen weiteres durch bereichs der
entsprechend Normgeriite Normgerite
ersetzbar liegend
vH vH vH
1 464 = 52,4 - —
2 — 1= 0,1 —
3 — 143 — 16,1 ~
4 3= 04 1=-01
9 — —
10 — —
11 — —
13( = 85,5 147=16,6 1.20,1

Es konnen also ohne jeden Nachteil bzw. ohne Unbequemn:-
lichkeit $9,9% der bisher verbrauchten Glasgerite kiinftig nach
den Normen bezogen werden, ein Beweis, wie leicht die neuen
Denog-Geréte in groien Betriebslaboratorien einfithrbar sind.

In diesem Falle liegt eine spezielle Priifung an Hand der
Normenblitter vor, um die Zweckmafligkeit der Din-Denog-
Gerite festzustellen. In Zukunft wird man auf eine solche
Priifung, ob die Ger#te wirklich den Normen entsprechen und
damit groBite Wirtschaftlichkeit verbiirgen, verzichten kdnnen,
da die Normengerite durch das Denog-Schutzzeichen kenntlich
gemacht scin werden. Dieses Schutzzeichen wird aber nicht
nur Gewiahr fiir die Form und den Inhalt der Apparate und
Geriite bieten, sondern auch fiir die Qualitit des Glases,
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